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LAGERANOKDNING 

Huvudfawn Kciwn 

Teknikens omr&de 

Foreliggande uppfinning avser en anordning och en metod avscdd att efiffektivt lagra tryckta 
5 produkter 

Tcknisk bakgrund 

Ett valkant problem vid bantering av tryckta produkter, exempelvis tidningar och bilagor till 
tidningar och liknande, Sr att stora mSngder trycks upp pa kort tid, ofta mer an 20 tidningar/ 
10 sekuud. Det firms ett stort behov av effektiva och smidiga ldsningar nir det gSler hanteringen 
av produktema nSr de kormner ftan tryckpressen innan de distribueras vidare. Det finns aven 
behov av att kunna mellanlagra bilagor som ska placeras inne i en tidning en lid, medan 
huvudtidningen trycks. 

1 5 Idag finns olika typer av anoxdningar och metoder avsedda att anvandas vid bantering av 

tryckta produkter. I m§nga tryckerier anvinds rullar som de tryckta produktema spolas upp p& 
, d& de kommer frSn tryckpressen. NSr en rulle Sr foil lagras den i vantan pfi vidare bantering 

och en ny rulle anordnas att ta cmot produktema. Denna metod kr&ver en hel del manuell 
bantering och rullbytena gdr att processen m&ste avbrytas medjamna mcllanrum. Ju mindre 

20 rullama ar desto oftare m&stc processen avbrytas och ju stSrre rullama ar desto mer 

komplicerad blir hanteringen av denu D& rullama fttavaras st&ende blir sjalva rullama ofta 
ovala, Sggformade, efter en ganska kort tid. Detta medfor att produktema kan bli bojda* 
Rullama ar vidarc avsedda att flyttas firfin den plats de bar fyllts p4 med tidningar till ett lager 
och sedan tillbaka nSr produktema ska matas av rullama. Detta forfarande kraver en 

25 omfattande mellanhantering. Ytterligare ett problem som kan uppkomma vid denna typ av 
lagring Sr smetning av trycksvaita mellan de tryckta excmplareu, detta medfor att vissa 
tidningama mSste kasseras. Vidare ar processen ehligt ovan kSnslig for ruDskarvar, som 
: ^ uppstfir i tryckpressen nSr pappret tidningen trycks pi behover bytas. NSr en tidningen med 
*- " : tryckskarv tullas upp for lagring kan det medfora att hela processen mftste avbrytas. 



•30 



I US 4,274,623 beskrivs en anordning avsedd for att stapla tryckta produkter. Produktema 
matas fram med hjalp av ett transportband, f5r att sedan staplas lager f5r lager genom att 
anordningen roterar runt sin rotationsaxeL Rotationsaxeln utgors av en stang, som Sr vertikal i 



05/11 2003 W 17:51 FAX 036718603 AwaPfttent ->-»' PRV MYNDIGHET mict. Patent- ochrcg.veiKet ®00 

036718603 

?003 -11-0 5 
2 . Huvudfa»nKowpn 

forhallande till underlaget, vilket medfor nit en spiralfbnned "majskolvsliknande" stapel 
emails. 

I US 4*000,806 beskrivs en anordning avsedd att mata av tryckta produkter d& dear stapladc i 
5 en spixalformad stapel. Anordningcn ixme&ttar en rotationsaxcl, runt vilken produktema Sr 
staplade. Anordningen Sr vidare forscdd mod en stationar oppning genom vilken produktema 
passerar nar de ska foras av stapel Stapeln med produkter fir enligt US 4,000,806 avsedd att 
vara anordnad sa att rotationsaxebi Sr vertikal i forh&Uande till underlaget 

10 Anordningarna enligt US 4,000,806 och US 4,274,623 innefettar en rotationsaxel i fonn att en 
stang runt vilken produktema mataspa, lager efter lager. Ett problem med anordningarna fir 
att de rymmer ganska lite produkter. Staplarna Sr vidare avsedda att flyttas fran den plats de 
bar staplats till ett lager och sedan tillbaka nar produktema ska matas av staplarna. Delta 
forferande kr&ver en omfattande meHanhantering. 

15 

Det fiims ett behoy av en anordning och cn mctod som loser de ovan nSmnda problemen fBr 
att kunna effektivisera och forbattra banteringen av tryckta produkter ochd& i synnerhet 
lagringen av de samma. 

20 Sammanfattning av uppfinningen 

Btt andamfil med ftrdiggande uppfinning fir att delvis eller belt 18sa ovanstaende problem 
genom att astadkomma en anordning och en metod som: 

• inte ger vpphov till smetningar av ttycksvgrta mellan de tryckta exemplaren, 

• inte b5jer de tryckta produktema nar de lagras, 
25 • inte Sr kanslig for rullskarvar, 

• intekr&ver nlgon meHanhantering, 

• • • 

# V* • ar ntrymmesefifektiv, 

. : . • tfllhandahaller en kontmuerUghanteringsprocess, utan manga avbrott, 
*' / • kan hantera relativt stora mangder tryckta produkter, 

\ I : : 30 • S 6r m utnyttjandegraden blir optimal, da flera anordningar kan anordnas i ett system . 

• » » 

• m 

• • • 

." : Detta Sndamal uppnas cniigt foreliggande uppfinning med en anordning och en metod for 

la 8ra tryckta produkter i ett eller flora sldkt och som nar de sardrag som anges i efterfoljando 
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Huvudfaxan fatten 

patentkrav 1 och 5 9 med foredragna utforingsformer som framgar av de underordnade 
patentkraven. 

Enligt en forsta aspckt av uppfinningen tillhandahSUs en metod att lagra tryckta produkter i ett 
5 eller flera sfcikt pi &tminstone en vasentligen cirkular transportbana. Denna metod att lagga 
produktema p& en cirkular transportbanan medfor fordelen att det into uppstar nagon rorelse 
mellan de olika exemplaren, vilket bland aimat medfor att xisken f&r smetningar av 
trycksvarta Mn en tidning missfargar en annan tnmskar avsevart Andra fiSrdelar 5r att luften 
pressas ut ur do tryckta produktema vilket medfor att de packas ordentligt och att de inte blir 
10 bSjda, 

Enligt en andra aspekt av foreliggande uppfinning tillhandahSUs en metod att mata pa tryckta 
produkter pa transportbanan vid fitminstone eft stSUe i banan. Oet understa skiktet kan matas 
av transportbanan genom en 5ppning i banan* Tryckta produkter kan matas pa banan 
1 5 samtidigt som tryckta produkter matas av banan vid oppningen. Dessa metoder avseende 
processen att mata p& och mata av produkter frfin/till banan §r oberoende av varandra vilket 
medfor att metoden enligt foreliggande uppfinning Sr flexibel och kan anpassas belt efter 
anvandarcns behov. Vidare fordelar Sr att enjamn hastighet och en saker drift erhSlls p& 
grand av fi avbrott i hanteringea av produktema, behover goras. 

20 

Forutom ovan beskrivna metoder avser uppfinningen fiven motsvarande anordmng. Enligt en 
tredj e aspekt av uppfinningen tillhandahSlls salunda en anordmng for lagring av ett eller flera 
skikt tryckta produkter, innefattande en eller flera transporibanor. Tryckta produkter ar 
lagrade pa en vasentligen cirkular transportbana, varvid namnda bana Sr forsedd mod minst en 
25 oppning for utmatning av det understa skiktet Transportbanan innefattar medel som Sr avsett 
r r att dels kvarhSUa det understa skiktet pi banan och dels styra det understa skikt etut fian 
V genom oppningen, Vidare overbryggar mcdlet dppningen, di det Sri ett ffirstalage, 

/ . varvid transportbanan ar kontinuerlig, Medlet fir enligt en ntfiJringsfonn av uppfinningen en 
*' / klaff som Sr rorligt anordnad i dppningen. 



- 30 



Anordnmgen enligt ovan motsvaxar metodema enligt den forsta och den andra aspekten av 
uppfinningen som diskuterats ovan, och motsvarande fSrdelar som for dessa tillhandahalls. 
Vidare f5rdelar med anordningen enligt uppfinningen Sr att den fate 3rkanslig for rullskarvar, 
som uppkommer nar pappret som tidmngen trycks pa tar shit i tryckpressen och maste bytas. 
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Huyudfaxen Kassan 

En ftistaende transporter matar pa tidningama pi banan soxn tar cmot dcrn utan problem. 
Uppstfir luckor i tidningsflSdct, exempelvis pk grand av att tidningar med rullskaxvar bar 
sorter ats bort, ar det heller inget problem for anordningen enligt uppfirmingen, som gfir pa 
anda. 

5 

Vidare omfattar uppfinningen enligt en ijSrde aspekt en anordning dar banan ar anordnad med 
atminstone en sarg. avsedd att h&lla kvar de tryckta produkterna pa banan. Anordningen ar 
konstruerad sa att produkterna ska ligga kvar p& banan utan sargen, men fSrdelen med sargen 
ar att denutgor en extra sSkerhetsfiinktion. 

10 

Enligt en femte aspekt av uppfinningen anordnas tva eUer flera banor i ett system- Tva eller 
flera banor kan anordnas koncentriskt Atminstone en eller flera banor kan anordnas dver en 
forsta bana. Banorna arbetar oberoende av varandra. Fdrdelenmed detta ar att tva eller flera 
banor kan anordnas i ett system pa olika satt. Flera banor koncentriskt, flera banor ovanfor 
15 varandra, eller b&de koncentriskt och pa hojden. Banorna arbetar oberoende av varandra, men 
kan anpassas till varandra oxn sa onskas. Fflrdden med detta 5r att ett myeket flexibelt system 
erhSIls och att man effektivt utnyttjar den tillgSngliga golvytan. 

AllmSnt ger uppfinningen fordelama att en cirkular transportbanan kan anvandas till att pa ett 
20 fordelaktigt satt lagra tcyckta produkter. Fordelaktigt, bade vad gallcr effektivitet och 

produkternas kvalitet Anordningen enligt uppfinningen kan aven anordnas i ett system av 
flera anordrdngar som ar oberoende av varandra* Detta mcdfSr att flexibelt system som kan 
anpassas cfter anvandarens behov och onskem&l och som kan hantera och lagra stora mangder 
tryckta produkter. 

25 

Kort beskrivning av ritningarna 

" • / * Figur 1 visar en vy aven anordning enligt foreliggande uppfinning, sedd ovanifran, 
: p Figur 2A visar en detalj av anordningen i ett fBrsta lage, sedd firan sidan, 

4- w m 

/ Figur 2B visar en detalj av anordningen i ett andra lage, sedd fran sidan, 

• ■■> V 

*;:: 30 Figur 2C visar en detalj av anordningen i ett andra lfige, sedd frfin sidan, dSr tidningar matas 

» ♦ • 

m ~ ' ] av banan, 
« » * 

Figur 3 visar flera banor anordnade koncentriskt i forhSHande till varandra, och 
*: f Figur 4 visar flera banor anordnade koncentriskt i forhallande till varandra, d3r den innersta 
z I banan har flera skikt med tidningar. 



10 
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Bcskrivning av foredragna utfSringsformer Huvudfaxan Katson 

Uppfinningen kommer nu att beskrivas narmare med hSnvisnlng till de schematiska 
ritningama vilka visar en utforingsform av foreliggande uppfinning. 

5 Anordningen enligt foreliggande uppfinning innefattar cn transportbana, vilken betecknas l i 
ritningama. Transportbanan 1 kommer tor enkelhets skull fortsattningsvis benamnas banan. 
Vidareinnefettaranordningenentransport6r5 sommatarpdproduktema pa banan 1, en 
mottagandetranportor 4, som tar emot produktema nar de matas av banan 1, se figur 1. 
TransportSrema (4, 5) som anvSnds i uppfinningen Sr av den typ som anvSnds vid hantering 
av trycksaker, kanda for cn feckman inom omradet 

Banan 1 ^ avseddattlagmforetra^esvisu^ 

produkter. Banan 1 som anvSnds enligt foreliggande uppfinning ar en konventionen 
transportbana kaud for en feckman inom omradet. Banan 1 kan exempelvis drives med hjalp 
av en motor 10 som via en vaxel 12 driver i banan 1 ingiende kedjor cller liknande. Det 
barandeskiktetibanan 1 kan utgoras av lankar i plast eller liknande material, koniska rullax 
overlappande plattor eller liknande, enligtkand teknik. Banans 1 tekmska lasning och dess 
drlvning ar kand teknik och kan varieras efler anva^arens behov oca mojligheter. 

Banan 1 ar vasentligen cirkolar, men kan aven ha ennagot awikande form. Med vgsentligen 
cnrkularmenascnhgtuppfmningcncirkul 

form medfor att ingen relativrSrelseuppstar mellan de tryckta produktema som lagras pa 
banan 1 , vilket medfor att risken for smetmug av trycksvSrta meUan de tryckta exemplaren 
minskar avsevart 

I banan 1 Sr anordnad sa att en oppning 2 tillhandahalls. De motstaende sidoma i oppningen 2 
utgdrs av kedjehjm, cller liknande som driver banan 1 , se fignrema 2a-2c. 1 oppningen 2 ar ett 
medel 3, ! form av en klarTeller liknande rorligt anordnat I ett forsta lage, 5r klaften 3 
nermlldisammanivasom banan 1, se figur 2a. I dctta llgc Sr banan 1 kontmuedig och med 
fordel SW^tmverkningstoleranserna. I ett andra lage ar klaffen 3 uppfalld, se figur 2b-2c I 
detta andra lage toms banan 1 pi tryckta produkter via oppningen 2. De tryckta produktema 
hamnar dSrefter pa en mottagande transporter 4, eller annan lamplig anordmng. 



15 



20 



25 
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Enligt en utfoiingsform av foreliggande uppfinhing Sr klaffen 3 kUfbrmad, sedd fr&n sidan 
sasom den ar monterad enligt uppfinningen, se figur 2a-2c. Klaffen 3 bar vidare en platt 
ovansida, den sidan av klaffen som ligger i niva mcd banan 1, se figur 2a, 3 och 4. Klaffens 3 
platta ovansida tncdfdr att tidningsstrommen inte hindras utan enkelt kan passera klaffen 3 
5 (nar klaffen 3 ar i dess forsta iage): Klaffens framkant 6 Sr rak och utfbnnad sa att den inte 
ska stSra tidningsstrommen och exempelvis traffa en tidnmgsrygg och bdja fidningen. I en 
annan ulforingsform kan klaffens framkant 6 vara utfoimad som en trubbig pil (visas ej), for 
samma andamal som ovan. 

Klaffen 3 Sr tfflhandahfillen med glatta, polerade ytor for att den ska kimna lanka av strommen 
med tryckta produkter utan att stora flodet. Klaffen 3 Sr med fordel tillverkad i rostfritt stal 
eller annat material med Hknande egenskaper. Klaffens 3 storlek ska ungefar motsvara 
bredden pa de tryckta produkter som ska transporteras och lagras pa banan J, exempelvis en 
tidnings bredd, och vara nagot mindre an oppningen 2. Klaffen 3 ar rdrligt upphang i nigon 
av drivaxlarna till banan 1, vflka drivaxlar utgor oppningens 2 motstaende sidor, se figur 2a- 
2c. 

Klaffen3 ar vidare lattrorlig och avsedd att arbeta snabbt mellan det forsta och det andra 
laget Klaffen3 rdrsiguppochnerfSrelrMesvismedhjalp av en pneumatisk cylinder 
(luftcylinder). Klaffen 3 kan Sven rflra sig med hjalp av en hydraufisk cylinder, vara elektrisk 
driven, vara driven med hjalp av en servomotor, rora sig med hjalp av dragmagncter eller 
liknande teknik som arkand for en fackman inom omradet. 

De tryckta produktema matas pa banan 1 med hjalp av en tangentiellt anordnad transporter 5 
25 som Sr anordnad ovanfdr banan 1. Transportoren 5 matar pa produktema rakt i tangentens 
bana, se figur 1. Transportoren 5 kanplaceras var som heist i banan l, forutom i direkt 
amluming till oppningen 2. Dettamedfor en stor frihetnar anordningen enligt uppfmninf 
ska designas. Transportoren 5 arhdj- och sankbar, ai att den foljer med nar stapeln med 
produkter vaxer respektive sjunkcr. 



15 



20 



: 30 



Nar produktema matas pi banan 1 laggs de med en tidningsdelning pi nonnalt mellan 40-50 
mm (delning = hur mycket tidningama ligger omlott i forhallande till varandra). Delningen 
kan varieras efter behov och beror bland annat av med vilken hastighet banan 1 kSrsrunt. 
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Huvudfdxtn Kenan 

Banan 1 kors mcd en hastighet soro svarar mot dem inmatande transportdren 5, normalt cirka 
60 m/min. En bana 1 enligt uppfinningen rymmcr ctt betydande antal tryckta produkter. Ju 
storre diameter banan 1 har desto stdxre volym tryckta produkter kan lagras. Excmpelvis kan 
en bana med 12 m i diameter lagra cirka 30 000 stycken tryckta produkter. H5jdbegr3nsning 
5 for en bana ar cirka 0,5 meter, stapeln med tryckta produkter blir hSgre i banans 1 innerkant 
an i banans 1 ytterkant, enligt en solfjgdereffekt 

Den produkt som matas p& banan 1 forst matas av banan forst, alltsa det understa skiktet 
matas av ffirst Banan 1 kan tommas pft ctt flnskat antal tryckta produkter genom oppningen 2, 

10 och sedan kan klaffen 3 fallas ner. Man kan enbart fyila pi eller eribart tSmma banan 1, eller 
bfide fylla p& och tomma banan 1 samtidigt Vilket betyder att processema att mata pi och 
mata av produkter ar helt oberoende av varandra. Nar man lagrar produkter p& banan 1 matas 
on&kat antal produkter pa banan och sedan stannar man processes N5r man sedan vill tomma 
hela eller delar av lagret oppnar man klaffen 3 (satter den i sitt andra lage) och kor ig&ng 

15 banan 1. 

Flera banor 1 kan anordnas Lett system. Banoma 1 arbetar da helt oberoende av varandra. 
Fiera banor 1 kan exempelvis anordnas ftitt over varandra i nftgon form av staining (visas ej), 
enligt kand teknik. Med olika diameter pS banoma kan de aven anordnas innanfor och utanfor 
20 varandra, koncentriskt, vilket medfor att ett stort system som kan hantera stora mangder 

tryckta produkter kan byggas upp om si onskas, se figur 3 och 4. 1 ett system med flera banor 
anvands med fordel en transportSr per bana 1. 1 en annan utforingsfonn kan man ha samma 
transporter till alia eller vissa banor 1, men det minskar flexibiliteten och oberoendet mellan 
banoma 1. 

25 

Anordningen enligt uppfinningen kan lfiggas en eller flera vaningar upp, som ett eller flera 
: y : cntresolplan. P& detta sStt kan man utnyttja ytan under anordningen, vilket medfor att man 
: * sparar mycket plats. 

• ¥ * 

>0 Banan 1 kan vidare forses med en eller fiera sarger (visas ej) for att produktema inte ska flka 

... av banan 1 . Sargen kan anordnas pa banans 1 innerkant eller ytterkant eller pi bade inner- och 

.-. : ytterkanten. Banan 1 ar anordnad sk att produktema ska ligga kvar pa banan 1 aven utan sarg, 

.—. men en eller flera sarger kan ses som en extra sakerhctsfunktion. 
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Huvudfoxen Kaasan 

Fdreliggande uppfinning ska mte ses bcgrEnsad av ovanstfiendc beskriviring, utan en red 
varianter ochmodifierlngar ar tvartora mdjliga inom ramen fUt debifogade patentkraven. 
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HANVISNINGSBETECKNINGAR Huvudfaxen Kanan 

Bana 1 

Oppning 2 

5 Medel/klaff 3 

Mottagande transporter 4 

Transporter (som xnatar pa produkter pa banan) 5 

Medlets/klaffens framkant 6 

Motor 10 

10 Vixel 12 
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1 . Metod att lagra tryckta produkter i ett eller flera skikt, 
kSnnetecknad av 

att de tryckta produkterna lagras pa atminstone en vasentligen cdrkular transportbana (1). 



5 



2. Metod enligtkrav 1, 
kdnnetecknad av 

att de tryckta produkterna matas pa transportbanan (1) vid atminstone ett stalle i banan (1). 



10 



3. Metod enligt krav 1 eller 2, 
kdnnetecknad av 

att understa skiktet matas av transportbanan (1) genom en oppning (2) i banan (1). 



4. Metod enligt nagot av foreg&ende patentkrav, 
IS kdnnetecknad av 

att tryckta produkter matas pa banan samttdigt som tryckta produkter matas av banan (1) vid 
oppningen (2). 

5. Anordning for lagring av ett eller flera skikt tryckta produkter, innefattande en eller flera 
20 transportbanor (1), 

kSnnetecknad av 

att de tryckta produkterna ar lagrade pa en vasentligen oirkulSr transportbana (1), varvid 
namnda bana (1) ar fSrsedd med minst en oppning (2) for utmataing av det understa skiktet, 

25 6. Anordningen enligt krav 5, 
kdnnetecknad av 

y : att namnda transportbana (1) innefattar medel (3) for att kvarhalla det understa skiktet pa 
* ; " banan (1). 

7. Anordningen enHgt krav 5 eller 6, . 
kdnnetecknad av 

att transportbanan (1) innefattar model (3) att styra det understa skiktet ut fran banan (1) 
genom oppningen (2). 
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8. Anordningen enligt krav 7, 

- m , Huwdfocan Kouon 

kanneiecknad av 

att medlet (3), d& det ar i ett forsta lSge> dverbryggar dppningen (2) varvid transportbanan (1) 



9. Anorduingen enligt krav 8, 
kdnne teck nad av 

att naranda medel (3) fir en klaffsom 3r rorligt anordnad i dppningen (2). 

10 1 0. Anordningen enligt n&got av kraven 5-9, 
kOnnetecknad av 

att namndabana (1) ar anordnad med atminstonc en sarg, avsedd att hSUakvar de tryckta 
pxoduktema pibanan (1). 

15 1 1 . Anordningen enligt nagot av kraven 5-1 0, 
k&nnetecknad av 

att tv& eller flera banor (1) fir anordnade koncentriskt 

12. Anordningen enligt .n&gotav kraven 5*11, 
20 k&nnetecknad av 

att atminstone en eller flera banor (1) fir anordnade over en forsta bana (1). 

13. Anordningen enligt krav 1 1 eller 12 
k&nnetecknad av 

25 att banorna (1) arbetar oberoende av varandra. 



BEST AVAILABLE COF v 



05/11 2003 W 17:53 FAX 036718603 Awapatent MYNDIGHET 



.0367.18603 



1014/ 



12 



frilti. Patent- ochres 
2003 -11- 0 • 



SAMMANDRAG 



Huvudfoxan Kot* 



Foreliggande uppfinning avscr en anordning och en metod att lagra tryckta produkter i ctt 
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